Dichtungen

aus eigener Fertigung
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Grafit-Dichtungen Glasfaser-Dichtungen — Asbestfreier Dichtungs-
gebunden mit Elastomeren werkstoff (Aramidfaser)
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Faserstoff-Dichtungen mit
KTW-Zulassung

Faserstoff-Dichtungen
Aramid und NBR-Kautschuk
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Elastomere mit Qualitéts-

Garantie auch als Rollen-
und Platten-Ware

Asbestfreier Dichtungs-
werkstoff

Silicon-Dichtungen

NBR hell
FDA-konform

VerschleiBgummi-
Dichtungen

Gummi-Stahl-Dichtungen

Dichtungen aus
Industrie-Kunststoffen

Bérdel-Dichtungen, Innen-
und AuBenbérdel

Sieb-Dichtungen

Materialien

Die verwendeten Dich-
tungsmaterialien sind
Marken-Qualitaten oder
vom Kunden vorgege-
ben.

Ob Grafite, Faserstoffe,
Elastomere, Technische
Kunststoffe ..., wir haben
rund 2.200 Materialien
fur Sie im Lager.




Firmen-Geschichte

Vom Einzelunternehmen
zum Mittelstand

Die Firmengeschichte begann als Einzelunternehmen am 1. Mérz
1994 in einem angemieteten Dachgeschossbiro im Gewerbepark
»Schacht VI” in Léderburg.

Gegenstand des Unternehmens waren die Fertigung von Industrie-
dichtungen, der Vertrieb von Dichtungstechnik und der Technische
Handel. Zwei Mitarbeiter hatte das junge Unternehmen zu Beginn.

1999 investierte Ralf Moller auf dem Hecklinger Gewerbegebiet in ei-
nen Neubau. Mit der Entwicklung des Unternehmens kamen weitere
zwei Gebaude hinzu.

Im Jahr 2004 wurde das Firmengelande erweitert und der Startschuss
fir den Bau eines GroBlagers gegeben. Die Kapazitat war bald er-
reicht und so entstand 2011 ein weiteres Lager. Heute befinden sich
auf 6.500 m? mit 9.000 Stellplatzen rund 2.200 unterschiedliche Ma-
terialien fur die Absicherung einer schnellen Dichtungsfertigung und
Lieferung.

RegelmaBige Investitionen in moderne Maschi-
nen und Anlagen sichern dem Technischen l [

Handel hochwertige Dichtungs-Quali- 150
taten, Flexibilitat und Zuverlassigkeit.
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Hinter diesen beiden Dachfenstern star-
tete die Firma Moller.

1. Marz 1994 —
Firmenstart

1994 — erstes
Lager angemietet

1996 — Umzug
in eine groBere
Betriebsstatte

1999 — Neubau 1
Produktionsbeginn
in Hecklingen

2001 — Neubau 2
Versand, CNC-Plotter

2003 — Neubau 3
Wasserstrahlbereich

2004 — Neubau 4
Wareneingang, Lager

2009 — Neubau 5
Moller
Metalldichtungen
GmbH

2011 — Neubau 6
GroBlager




Alles am Standort

Lager-Bestand
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6.500 Quadratmeter
9.000 Stellplatze

Wir bevorraten mehr als 2.200 Materialien. Das sind un- Dieser umfassende Lagerbestand garantiert
ter anderem die breite Palette der Dichtungswerkstoffe, eine schnelle Auftragsrealisierung und somit
Rollen- und Plattenware, Elastomer-Qualitaten bis hin zu kurze Lieferzeiten.

Hightech-Dichtmaterialien.

Spezialprodukte in Handarbeit

Auch wenn das Zeitalter der computergestitzten Produk- S ===

tion in allen Bereichen der Industrie langst Einzug gehalten y A e——

hat, ist die manuelle Fertigung fur spezielle Auftragsreali- / — .
sierungen unverzichtbar. -
In der manuellen Fertigung sind erfahrene Mitarbeiter auf 4

die Herstellung von Dichtungen in Ubergro-
Ben und Sonderformaten spezialisiert.

Die Grundzuschnitte dieser Spezialdich-
tungen werden zuvor am CNC-Schneid-
plotter oder mit der Wasserstrahltechnolo-
gie produziert.

In der Segment- und Teilfertigung kommen
bewahrte Verbindungstechniken zur An-
wendung, die ein hochwertiges Dichtungs-
produkt garantieren.




Flexible Fertigung

Stanz-Bereich

Ob Einzeldichtung, kleine Serie oder GroBauftrag, fur jede
Fertigung kommen die optimalen Stanzen zum Einsatz. Das
sichert eine maximale Materialausnutzung.

Der Maschinenpark umfasst unter anderem Exzenter-, Kar-
renbalken-, Briicken- und Schnellstanzen sowie Stanzauto-
maten fur groBe Stiickzahlen.

Die jahrelange Erfahrung bezlglich der mechanischen und
thermischen Eigenschaften der Ausgangsmaterialien ga-
rantiert ein fachgerechtes Handling im Stanzprozess. Das
Ergebnis sind maBgenaue Dichtungen.

Von der Fertigung der Musterdichtung bis zur GroBserie
ist fUr uns eine kurzfristige Realisierung selbstverstandlich.
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Fast alle Materialien

Mit der Kraft des Wassers

Auf drei Wasserstrahlschneidanlagen kénnen wir jegliches
Material schneiden. Ob groBflachige Konturen oder fili-
grane Dichtungen mit engsten Radien — mit dem Wasser-
strahl ist fast alles méglich.

Weichere Materialien, wie Gummi, werden mit Reinwasser
geschnitten. Bei harten Werkstoffen, wie Edelstahl, wird
dem Strahl Quarzsand zugesetzt. Auf den Anlagen werden
neben Dichtungen auch andere vom Kunden beauftragte
Fertigungen realisiert.




Prozess-Optimierung

Der scharfe Schnitt — CNC-Plotter

Moderne und schnelle CNC-Plotter schnei-
den bei optimaler Ausnutzung des Materials
jegliche Dichtungsform. Ob engste Radien
oder lange, gerade Schnitte, eine hohe Ge-
nauigkeit ist Standard.

Die computergestltzte Fertigung ermoglicht gleichzeitig
das digitale Archivieren der Zeichnungen. Dieser gepflegte
und gesicherte Datenbestand ist jederzeit abrufbar. Fol-
geauftrage sind kurzfristig und ohne viel Papier zwischen
Auftraggeber und uns realisierbar — ein Kosten- und Zeit-
faktor zum Vorteil des Kunden!




Werkzeugbau im Haus

Prazision sichert Qualitat

Bandstahlwerkzeugbau

Um kurzfristig nach der Auftragserteilung die Dichtungsfer-
tigung im Stanzbereich zu beginnen, werden hochwertige
Stanzwerkzeuge benétigt. Die Werkzeugfertigung erfolgt
im eigenen Bandstahlwerkzeugbau. Werkzeugmacher bau-
en nach Zeichnung oder Muster die Werkzeuge, die dann
direkt zur Dichtungsproduktion bereitgestellt werden.

Alle Werkzeuge werden katalogisiert und flr eine erneute
Verwendung eingelagert. Bei einer Nachbestellung sind die
Werkzeuge sofort verfligbar.

L)

AU

Mechanischer
Werkzeugbau

Hochleistungsstanzwerkzeuge fir Stanz-
automaten sowie Werkzeuge mit kleinen
Radien oder bizarren Konturen werden im
eigenen Mechanischen Werkzeugbau (Bild
unten) gefertigt. Ein moderner Maschinen-
park sichert nicht nur eine hohe Prazision der
Werkzeuge, sondern auch eine auftragsbe-
zogene schnelle Werkzeugherstellung.

Der Mechanische Werkzeugbau hat sich zu-
dem auf die Fertigung von Spritzwerkzeu-
gen und die Entwicklung von Maschinen
und Anlagen fir die Dichtungsproduktion
spezialisiert.




Boérdel-Dichtungen

Flachdichtungen mit Metall-Korsett

Grafit oder Faserstoffe konnen gebordelt ho-
heren Belastungen standhalten. Wir fertigen
Bordeldichtungen mit Innen- und AuBen-
bordel. Dabei handelt es sich Uberwiegend
um Edelstahl oder Kupfer. Je nach Kunden-
wunsch werden die Bérdel endlos oder ge-
schweiBt produziert.

Durch den Einsatz des modernen Laser-
schweiBverfahrens entsteht ohne Material-
verfarbung eine perfekte Verbindung. Somit
bleiben die Eigenschaften des Bordelmateri-
als erhalten.

Zusatzlich kénnen Dichtungen auch eine Me-
tallummantelung bekommen.




Wir leben Qualitat

Geprifte Dichtungen

Die Qualitatssicherung aller Dichtungen beginnt bereits bei
der Wareneingangskontrolle. Zwischenkontrollen wahrend
der Fertigung sichern eine gleichbleibende Qualitat. Erst
nach der Endprifung kommt die Ware in den Versand.

Im eigenen Labor werden standig Materialien und Dich-
tungen geprift.

Dichtverbindungen werden im Wesentlichen von den Eigen-
schaften der jeweiligen Dichtung bestimmt. Diese Eigen-
schaften lassen sich in Form von Kennwerten charakterisie-
ren. Anhand von Dichtungskennwerten kann der Einsatz der
Dichtung optimal bestimmt werden. Zudem sind Kennwerte
ein klarer Nachweis fur die Qualitatssicherung. Im Priiflabor
werden unter anderem die Langzeiteigenschaften, die Ab-
dichteigenschaften und die Verformeigenschaften ermittelt.

Die Dichtheit bzw. die Einhaltung einer zulassigen Leckage-
rate einer Dichtverbindung wird durch eine Vorverformung
der Dichtung bestimmt. An unserem Priifstand ermitteln wir
auch die Ruckfederung bzw. das reale elasto-plastische Ver-
halten der Dichtung. Die umfassenden Priifergebnisse sind
jederzeit abrufbar.
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Versand-Leistungen

Gut verpackt zum Kunden

A=

Sofort nach der Fertigstellung kommen die Dichtungen in den
Versand. Unsere erfahrenen Mitarbeiter wissen wie verpackt
werden muss, damit die Bestellung unbeschadigt und sicher
beim Kunden ankommt.

Um dem Auftraggeber Zeit zu sparen, versenden wir die Ware

auch neutral zum Endkunden.

Container-Service

Mit dem Container-Service bieten wir vor Ort eine
reibungslose Versorgung der Monteure mit allen
benétigten Dichtungen und Dichtungsmaterialien
wahrend des Anlagenstillstandes.

Das spart dem Unternehmen die Bevorratung von
eventuell benétigten Dichtungen in groBer Menge.

Das Dienstleistungsangebot ist sehr vielfaltig und

wird deshalb im Vorfeld mit dem jeweiligen Unter-
nehmen abgestimmt.

Auslegungen &
Berechnungen

Wir unter-
stdtzen
Sie  mit

einer  sehr
erfahrenen Abteilung Anwendungs-
technik hinsichtlich Auslegung und Be-
rechnung von Flanschverbindungen mit ganz-
heitlicher Betrachtung der abzudichtenden Stelle,
soweit erforderlich.

Zu unseren Leistungen gehort der rechnerische
Nachweis von Flanschverbindungen an Appara-
ten und Rohrleitungen nach AD 2000-Merkblatt
B7/B8, ASME VIII Div.l App. 2, DIN EN 1591-1
und DIN EN 13445-3 in allen markttblichen Be-
rechnungsprogrammen (z.B. TUV-Dimy, PV-Elite,
Compress) oder nach der Finite
Elemente Methode FEM (z.B.
mit  ANSYS) mit sinnvoller
Auslastung der Schrauben-
werkstoffe (moglichst 70%
Rp0,2) und Festlegung der
erforderlichen  Anzugsmo-
mente fur die Schrauben.




Méller_DiChtungen — Made in Germany
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Qualitats-Management

Als mittelstandisches Unternehmen sehen wir es als eine
unserer wichtigsten Aufgaben an, die Erwartungen un-
serer Kunden schnell, flexibel und mit hoher Qualitat zu
erflllen. Unsere Aufgabe ist es daher, die Wunsche der
Kunden gewinnbringend fir sie und uns zu erfullen.
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ERTIFIKAT

fiir das Managementsystem nach
DIN EN ISO 9001 : 2008
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Gleichzeitig bekennen wir uns zu unserer unternehme-
rischen Verantwortung im Bereich der Arbeitssicherheit, -
des Gesundheits- und Umweltschutzes. Wir wollen unsere -
Mitarbeiter vor Gefahren und Beeintrachtigungen im Ar- B

beitsprozess umfassend schiitzen und die Sicherheit be- R )
teiligter Dritter, Anwohner oder Anlieger gewahrleisten. :
Weiterhin ist es unser erklartes Ziel, Sach- und Umwelt-
schaden zu vermeiden. Um dieses Ziel zu erreichen, ver-
pflichten wir uns, mit der Einfihrung eines umfassenden
Arbeitsschutzmanagementsystems bestehende Risiken
systematisch zu erfassen, zu bewerten und durch entspre-
chende MaBnahmen zu minimieren bzw. auszuschlieBen. q

TV NORD

Mit der Durchsetzung des integrierten Managementsys-
tems wird gewahrleistet, dass alle qualitdts- und sicher- s Mooyt noch
heitsrelevanten Tatigkeiten derart geplant, gesteuert und
Uberwacht werden, dass alle Anforderungen der Regel-
werke

DIN EN ISO 9001: 2008
OHSAS 18001:2007

eingehalten werden, die Kundenforderungen sowie die
vertraglich festgelegten Vereinbarungen Berlicksichtigung
finden.

Worauf Sie sich verlassen konnen!

e modernste Fertigungstechnologien
¢ jede Dichtung gepruft und zertifiziert
e innerhalb 24 Stunden alle Bestellungen im Versand
e schnelle Montage durch hohe Passgenauigkeit
e alle Dichtungen sind garantiert Made in Germany!
e technische Fachberatung und Schulung
e Erfahrungen
e Auslegungen und Berechnungen
e Kooperationspartner

Moéller Industrietechnik GmbH e Brunnenweg 10 39444 Hecklingen
Tel.: +49 3925 37890-0 e Fax: +49 3925 930037
E-Mail: moeller@moeller-it.de
Internet: www.moeller-it.de



